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ANALISE DA INFLUENCIA DOS ANGULOS DE UMA FERRAMENTA DE
CORTE NO TORNEAMENTO DO ACO INOXIDAVEL AISI 410
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O processo de fabricagdo por usinagem com levantamento de aparas é influenciado por varios
parametros dentre eles: geometria da ferramenta, condi¢cdes de corte, material da pega ¢ material da
ferramenta. A usinagem dos acos inoxidaveis pode produzir cavacos longos e fibrosos, os quais se
tornam incomodos para o operador de maquina. Baseado neste contexto a pesquisa tem a finalidade:
estudar a influéncia dos angulos de uma ferramenta de corte no torneamento, usando valores de
velocidade de avangos diferentes, e observar a formagdo do cavaco, quando da mudanga de qualquer
de um desses parametros. Para desenvolver a pesquisa, esta utilizando ferramentas de corte de metal
duro com revestimento: TiCN-AI203-TiN (carbeto de titanio,0xido de aluminio e nitreto de titanio)
com quebra cavaco e outra com revestimento: TiAIN+TiN (nitreto de aluminio titdnio + nitreto de
titinio) sem quebra cavaco . Adotando como procedimento: usinabilidade de curta duracdo em
torneamento cilindrico externo, no ago inoxidavel AISI 410, em um torno CNC-HARDINGE GS250L,
25 a 3500 RPM, com poténcia 28KW. Nesta fase da pesquisa, percebe-se uma comparagido
consideravel com a literatura, relacionados aos pardmetros adotados. Espera como conclusao, definir
quais os valores de velocidade de corte, angulos da ferramenta e velocidade de avanco, para a
otimizagdo do processo de usinagem, do ago inoxidavel AISI 410, assim como o controle da vida do
inserto e do tipo de cavaco.
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